
Termopares cerámicos con sistema de 
sellado Spectite. 

Para alta temperatura alcanzando los 
1600ºC en aplicaciones bajo vacío. 

Amplio rango de diseños y tamaños para 
adaptarse a diferentes hornos de vacío.

TC Medida y Control de Temperatura

Termopares Industriales Para Hornos de Vacío - Serie 40 y 41
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•     Rango de vacío desde 5 x 10-6 torr 

•     Bajo factor de fuga 

•     El sistema de cierre Spectite® evitará fugas aunque la vaina cerámica se 
dañe 

•     Amplio rango de temperaturas (hasta 1600ºC) 

•     Gran variedad de sistemas de fijación al proceso 

•     Termopar simple o doble 

•     Posibilidad de realizar una calibración acreditada UKAS o con  trazabilidad 

•     Varias opciones de identificación para una fácil trazabilidad 

•     El cuello metálico esta fabricado, como estándar, con acero inox. A316 

Termopares de Vacío con Vaina Cerámica  
Estos modelos incorporan un sistema de cierre mediante racores Spectite ideales 
para su utilización en aplicaciones de vacío. El sellado proporcionado por este 
sistema alcanza los 5x10-6torr con bajo factor de fugas (mejor o igual a  
1x10-6scc/sec bajo 1 Atm @20ºC). Pueden ser suministrados cumpliendo una 
tolerancia específica, según los estándar reconocidos si se someten a una 
calibración por parte de nuestro laboratorio acreditado UKAS.  Posibilidad de una 
ejecución simple o doble. Amplia variedad de racores y sistemas de fijación. 

Serie 40 y 41 Termopares Industriales Para Hornos de Vacío 
SE
CC
IÓ
N

1 Tipo de 
Termopar

Rango de Temperatura
(continuo) (puntual)

K Chromel / Alumel 0°C a +1100°C -180 a +1350°C

N Nicrosil / Nisil 0°C a +1200°C -270 a +1300°C 

R Platino - 13% Rodio / Platino 0 a +1600°C -50 a +1750°C

S Platino - 10% Rodio / Platino 0 a +1550°C -50 a +1700°C

B Platino - 30% Rodio /  
Platino - 6% Rodio +100 a +1600°C +100 a +1820°C

SE
CC
IÓ
N

2 Material de Vaina Propiedades Temperatura 
Máxima

IAP Porcelona Aluminosa Impermeable

Ideal para su uso en combinación con termopares de metal 
común. Tiene muy bajo coeficiente de dilatación, lo que le 
confiere una gran resistencia al choque térmico. Alta solidez  
y firmeza. Recomendable para hornos donde se requieren 
ambientes con baja contaminación evitando el uso de vainas 
metálicas. Nota: Para montaje en horizontal es necesario un 
soporte de sujección.

1400°C

IRA Alúmina Recristalizada Impermeable

Ideal para su utilización con metales preciosos a temperaturas 
elevadas. Buena resistencia al choque térmico y al ataque 
químico. Ideal para atmósferas reductoras o de carburación 
ofrece una alta resistencia ante soluciones alkalinas o otro tipo 
de fundentes.

1600°C

SE
CC
IÓ
N

3 Vaina Cerámica  
Diámetro 'd1'

Cuello 
Diámetro 'd2' Serie

D
iá

m
et

ro
s 

Es
tá

nd
ar 3.0mm 6.0mm 41 (solo simple)

3.5mm 6.0mm 41 (solo doble)

4.0mm 6.0mm 40 o 41

6.0mm 10.0mm 40 o 41

8.0mm 12.0mm 40

10.0mm 15.9mm 40

12.0mm 15.9mm 40

SE
CC
IÓ
N

4 Tipo de Unión de Medida

2I
Aislado (Serie 40) 
La unión de medida está aislada 
de la vaina (utilizar 2ID si es 
doble)

2X

Expuesta (Serie 41) 
Porporciona una rápida 
respuesta ya que la unión de 
medida está expuesta (utilizar 
2XD si es doble)

SE
CC
IÓ
N

5 Sistema de Fijación
Descripción Material Rosca Esquema

PF Pasamuros de Vacío con 
Sellante de Vitón Acero Inoxidable

1/4” Gas Cónica 
1/2” Gas Cónica 

o 
3/4” Gas Cónica

ES EPECTITSSP EEE

WBPSA

Racor Soldado Acero Inoxidable

3/4” Gas Cónica

WBTSA 3/4” Gas Cónica

WBPSB 1” Gas Cónica

WBTSB 1” Gas Cónica

KFW Brida KF para Vacío  
Soldada - KFW Acero Inoxidable N/A

SSS ETS EPECTITSP ES TEE

CFW Brida CF (ConFlat) para Vacío 
Soldada - CFW Acero Inoxidable N/A

L

d1 d2

ETEPECTITS E

L1

2

R/
S

L

d2d1

ETS EPECTITSSP E R/
S

L

L1

Termopar de vacío con vaina cerámica y terminado en conector 

Termopar expuesto de Vacío con vaina cerámica y terminado en conector 

d1 d2

L

L1

ES TPECTITSSP EE

Serie 40 - Termopar de Vacío con Vaina Cerámica y Unión Aislada

Serie 40 - Termopar de Vacío con Vaina Cerámica y Unión Aislada 

Termopar de vacío con vaina cerámica y cabezal (3P11)

Serie 41 - Termopar de Vacío con Vaina Cerámica y Unión Expuesta

mailto:info@tc-sa.es
https://www.tc-sa.es
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SE
CC
IÓ
N

6 Tipos de Transición
Imagen Descripción Imagen Descripción

3P6
EEITE

35 15

R/
S

12.5

25SPECTISSP

Standard 2-pin (round) Plug 
 
3P6 Temp max. 220°C  
3P6H Temp max. 300°C 
3P6UH Temp max. 425°C 
3P6C Temp max. 600°C

3P11

880
56

ETS EPECTITSSP E

52

556

52

Cabezal roscado de aleación fundida con 
recubrimiento epoxi y resistente al agua. Tapa 
roscada con la salida de cable en ángulo recto 
respecto a la vaina. Zócalo cerámico interno. 
Posibilidad de realizar una conexión doble. 
Suministrado con prensaestopa metálico ISO 
M20x1.5mm para la entrada de cable desde 
6mm hasta 14mm de diámetro.3P6M ES TPECTITSSP EE R/

S

19 12 8

16

Miniature 2-pin (flat) Plug 
 
3P6M Temp max. 220°C  
3P6MH Temp max. 300°C 
3P6MUH Temp max. 425°C 
3P6MC Temp max. 600°C

3P7 25

35 12.5

R/
S

ETS EPECTITSSP E R/
S

Standard 2-pin (round) Socket 
 
3P7 Temp max. 220°C  
3P7H Temp max. 300°C 
3P7UH Temp max. 425°C 
3P7C Temp max. 600°C

3P10

558.5

34

TS EPECTITSSP EEE

36

Miniature Die Cast Alloy Head 
Weatherproof die cast alloy, epoxy coated, 
screw top terminal head with the tube entry 
and cable entry at a right angle to each other. 
Supplied with a ceramic terminal block. 
Suitable for simplex and duplex assemblies. 
Supplied with a 16mm x 1.5mm ISO metal pinch 
gland on the cable entry for cables from 3mm 
to 8mm diameter.3P7M 16EES E /S

26 8

ES TPECTITSSP EE R/

Miniature 2-pin (flat) Socket 
 
3P7M Temp max. 220°C  
3P7MH Temp max. 300°C 
3P7MUH Temp max. 425°C 
3P7MC Temp max. 600°C

Termopares Industriales Para Hornos de Vacío Serie 40 y 41

3P6 illustrated

3P6M illustrated

3P7 illustrated

3P7M illustrated

REFERENCIA - Ejemplo

Serie Tipo de Termopar 
(sección 1)

Tipo  
de Unión 

(sección 4)

Diámetro de Vaina 
(‘d1) 

(sección 3)

Material  
de Vaina 

(sección 2)

Longitud  
de Vaina (‘L’) 

(in mm)

Longitud Cuello (‘L1’) 
(opcional, mm)

Terminación 
(sección 6)

Fijación* 
(opcional, sección 5)

Certificación 
(sección 8)

     40      -       K         -        2I       -       6.0        -         IAP       -       400       -         100        -         3P11       -       WBPSA       -         AMS1

Detalles de la Calibración (Opcional) *

UKAS (U) /  
Trazable (I)

Rangode  
Calibración 
(sección 1)

Intervalo/Puntos de 
Temperatura 

(°C)

          U       -        500/1300      -       100

SE
CC
IÓ
N

7 Calibración
Normativa Precisión Certificados

IEC1 IEC 60584.1 Class 1

Tipo K/N: ±1.5ºC (-40...375ºC) ó 0.4% 
(375...1000ºC) 
Tipo R/S: ±1.0ºC (0...1100ºC) ó 1ºC  
+ 0.3% de la medida 
(1100...1600ºC)

TC ofrece un servicio de calibración de temperatura con trazabilidad 
(In-House) o con acreditación UKAS alcanzando los 1590ºC. Nuestro 
laboratorio está totalmente acreditado según ISO17025 y los 
certificados diseñados para satisfacer los requerimientos necesarios. 
Contacte con nosotros para solicitar información mas detallada.

AMS1 AMS2750
Tipo K/N: ±1.1ºC ó 0.4%  
Tipo R/S/B: ±0.6ºC ó 0.1% 
(el valor mas alto)

BAC2 BAC5621 ±1.1ºC < 538ºC ó 0.4% >538ºC  
del rango

SE
CC
IÓ
N

8 Identificación

PL
ensor ID: 60080B/1S

A.: 11880-t Noeral CC
: 60079Befder ROr

MS1A-1.5-WBPSA-400-100-3P11--2I-6.0-IAP.: 40-Kt NoarP

e:vicere put in StDa

Etiqueta ID Plástica 
Temp. mx 70ºC. Disponible para todas laterminaciones.

ML
ensor ID: 60080B/1S

A.: 11880-t Noeral CC
: 60079Befder ROr

MS1A-1.5-WBPSA-400-100-3P11--2I-6.0-IAP.: 40-Kt NoarP

e:vicere put in StDa
ensor ID: 60080B/1S

Pletina Metálica Marcado Laser 
Para todas las terminaciones

EL

B/
1

ETS EPECTITSS E R/
S

en
so

r I
D

: 6
00

81
S

Marcado Laser sobre el Sensor 
Grabado laser ID sobre el sensor.Puede solicitarse 
junto a las otrasformas de identificación.

* En el caso de estar fijo es necesario indicar la longitud bajo hexágono (rosca paralela), bajo rosca (rosca cónica) o bajo brida

Identificación

Etiqueta Plástica 
(sección 9)

Etiqueta Metálica 
(sección 9)

Marcado sobre el 
Sensor 

(sección 8)

         PL         o           ML        -          EL

o

Existen otras terminaciones disponibles, contacte con nosotros para más información

mailto:info@tc-sa.es
https://www.tc-sa.es
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•     Rango de vacío desde 5 x 10-6 torr 

•     Bajo factor de fuga 

•     El sistema de cierre Spectite® evitará fugas aunque la vaina cerámica se 
dañe 

•     Amplio rango de temperaturas (hasta 1600ºC) 

•     Gran variedad de sistemas de fijación al proceso 

•     Posibilidad de disponer de un orificio de calibración para poder realizar una 
comprobación (SAT) sin retirar el sensor del proceso * 

•     Termopar simple o doble 

•     Posibilidad de realizar una calibración acreditada UKAS o con  trazabilidad 

•     Varias opciones de identificación para una fácil trazabilidad 

•     El cuello metálico esta fabricado, como estándar, con acero inox. A316 

Termopares SAT para Vacío con Vaina Cerámica  
La serie 40S incorpora un sistema de cierre mediante racores Spectite ideales 
para su utilización en aplicaciones de vacío. El sellado proporcionado por este 
sistema alcanza los 5x10-6torr con bajo factor de fugas (mejor o igual a 1x10-
6scc/sec bajo 1 Atm @20ºC). Pueden ser suministrados cumpliendo una 
tolerancia específica, según los estándar reconocidos si se someten a una 
calibración por parte de nuestro laboratorio acreditado UKAS (ver sección 8). 
Posibilidad de una ejecución simple o doble con orificio de calibración o 
verificación. Amplia variedad de racores y sistemas de fijación. 

Serie 40S Termopares Industriales SAT Para Hornos de Vacío 
SE
CC
IÓ
N

1 Tipo de 
Termopar

Rango de Temperatura
(continuo) (puntual)

K Chromel / Alumel 0°C a +1100°C -180 a +1350°C

N Nicrosil / Nisil 0°C a +1200°C -270 a +1300°C 

R Platino - 13% Rodio / Platino 0 a +1600°C -50 a +1750°C

S Platino - 10% Rodio / Platino 0 a +1550°C -50 a +1700°C

B Platino - 30% Rodio /  
Platino - 6% Rodio +100 a +1600°C +100 a +1820°C

SE
CC
IÓ
N

2 Material de Vaina Propiedades Temperatura 
Máxima

IAP Porcelona Aluminosa Impermeable

Ideal para su uso en combinación con termopares de metal 
común. Tiene muy bajo coeficiente de dilatación, lo que le 
confiere una gran resistencia al choque térmico. Alta solidez  
y firmeza. Recomendable para hornos donde se requieren 
ambientes con baja contaminación evitando el uso de vainas 
metálicas. Nota: Para montaje en horizontal es necesario un 
soporte de sujección.

1400°C

IRA Alúmina Recristalizada Impermeable

Ideal para su utilización con metales preciosos a temperaturas 
elevadas. Buena resistencia al choque térmico y al ataque 
químico. Ideal para atmósferas reductoras o de carburación 
ofrece una alta resistencia ante soluciones alkalinas o otro tipo 
de fundentes.

1600°C

SE
CC
IÓ
N

3 Vaina Cerámica  
Diámetro 'd1'

Cuello 
Diámetro 'd2' Serie

D
iá

m
et

ro
s 

Es
tá

nd
ar 12.0mm 15.9mm 40S

17.0mm 26.7mm 40S

20.0mm 26.7mm 40S

SE
CC
IÓ
N

4 Types of Sensing Junction

2I
Aislado (Serie 40) 
La unión de medida está aislada 
de la vaina (utilizar 2ID si es 
doble)

SE
CC
IÓ
N

5 Sistema de Fijación
Descripción Material Rosca Esquema

PF Pasamuros de Vacío con 
Sellante de Vitón Acero Inoxidable

1/4” Gas Cónica 
1/2” Gas Cónica 

o 
3/4” Gas Cónica

ES EPECTITSSP EEE

WBPSA

Racor Soldado Acero Inoxidable

3/4” Gas Cónica

WBTSA 3/4” Gas Cónica

WBPSB 1” Gas Cónica

WBTSB 1” Gas Cónica

KFW Brida KF para Vacío  
Soldada - KFW Acero Inoxidable N/A

SSS ETS EPECTITSP ES TEE

CFW Brida CF (ConFlat) para Vacío 
Soldada - CFW Acero Inoxidable N/A

* Solo disponible para una terminación de cabezal, ver sección 7

d1

L1

d2

SPECTITSSP ETETE

L

ETS EPECTITSSP ESSP PECSP ECTIT R/
S

Serie 40S - Termopar SAT para Vacío con Vaina Cerámica y Unión Aislada

Termopar SAT para vacío con vaina cerámica y cabezal (3P11)

Termopar SAT con orificio y sensor de calibración 

mailto:info@tc-sa.es
https://www.tc-sa.es


5TC Medida y Control de Temperatura, S.A.  Tel: +34 91 840 6692  ·  info@tc-sa.es  ·  www.tc-sa.es

SE
CC
IÓ
N

6 Tipos de Transición
Imagen Descripción Imagen Descripción

3P11

880

ES EPECTITSSP E

56

52

Cabezal roscado de aleación fundida con 
recubrimiento epoxi y resistente al agua. Tapa 
roscada con la salida de cable en ángulo recto 
respecto a la vaina. Zócalo cerámico interno. 
Posibilidad de realizar una conexión doble. 
Suministrado con prensaestopa metálico ISO 
M20x1.5mm para la entrada de cable desde 
6mm hasta 14mm de diámetro.

3P13A

83

57

ESPECTITSSP EE

41.5

Cabezal roscado de aleación fundida con 
recubrimiento epoxi y resistente al agua. Tapa 
con mecanismo de fácil apertura con la salida 
de cable en ángulo recto respecto a la vaina. 
Zócalo cerámico interno. Posibilidad de realizar 
una conexión doble. Suministrado con 
prensaestopa metálico PG16 para la entrada de 
cable desde 6mm hasta 14mm de diámetro.  

Termopares Industriales SAT Para Hornos de Vacío Serie 40S

REFERENCIA - Ejemplo

Serie
Tipo de 

Termopar 
(sección 1)

Tipo  
de Unión 

(sección 4)

Diámetro de 
Vaina (‘d1) 
(sección 3)

Material  
de Vaina 

(sección 2)

Longitud  
de Vaina (‘L’) 

(in mm)

Longitud Cuello 
(‘L1’) 

(opcional, mm)

Terminación 
(sección 6)

Fijación* 
(opcional, sección 5)

Orificio de Calibración 
(indique el diámetro, sección 

7)

Certificación 
(sección 8)

40S - K - 2I - 12.0 - IAP - 400 - 100 - 3P11 - WBPSA - 1.5 - AMS1

Detalles de la Calibración (Opcional) *

UKAS (U) /  
Trazable (I)

Rangode  
Calibración 
(sección 1)

Intervalo/Puntos de 
Temperatura 

(°C)

          U        -       500/1300       -      100

SE
CC
IÓ
N

9 Identificación

PL

Part No.: 40-K-2I-6.0-IAP-400-100-3P11-WBPSA-1.5-AMS1
Order Ref: 60079B
Cal Cert No.: 11880-A
Sensor ID: 60080B/1
Date put in Service:

Etiqueta ID Plástica 
Temp. mx 70ºC. Disponible para todas laterminaciones.

ML

Part No.: 40-K-2I-6.0-IAP-400-100-3P11-WBPSA-1.5-AMS1
Order Ref: 60079B
Cal Cert No.: 11880-A
Sensor ID: 60080B/1
Date put in Service:

Pletina Metálica Marcado Laser 
Para todas las terminaciones

* If fixed, specify sheath length under hex (parallel thread) or under thread start (tapered thread) or under flange (welded flange)

Identificación

Etiqueta Plástica 
(sección 9)

Etiqueta Metálica 
(sección 9)

Marcado sobre el 
Sensor 

(sección 9)

         PL         o           ML        -          EL

o

SE
CC
IÓ
N

7 Orificio de Calibración
Diagrama Descripción

ETS EPECTITSSP E

Orificio de calibración o 
verificación para sensores de 

1.5mm o 2mm de diámetro. 
Para otros diámetros contacte 

con nosotros.

SE
CC
IÓ
N

8 Calibración
Normativa Precisión Certificados

IEC1 IEC 60584.1 Class 1

Tipo K/N: ±1.5ºC (-40...375ºC) ó 0.4% 
(375...1000ºC) 
Tipo R/S: ±1.0ºC (0...1100ºC) ó 1ºC  
+ 0.3% de la medida 
(1100...1600ºC) 

TC ofrece un servicio de calibración de temperatura con trazabilidad 
(In-House) o con acreditación UKAS alcanzando los 1590ºC. Nuestro 
laboratorio está totalmente acreditado según ISO17025 y los 
certificados diseñados para satisfacer los requerimientos necesarios. 
Contacte con nosotros para solicitar información mas detallada.

AMS1 AMS2750
Tipo K/N: ±1.1ºC ó 0.4%  
Tipo R/S/B: ±0.6ºC ó 0.1% 
(el valor mas alto)

BAC2 BAC5621 ±1.1ºC < 538ºC ó 0.4% >538ºC  
del rango

Disponemos de otras diferentes terminaciones, contacte con nosotros para mas información

mailto:info@tc-sa.es
https://www.tc-sa.es
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